Efter model nr. 16 Perolé, havde
Jeg et par ting jeg ville rette pid
min nmste konstruktion. Det der ir-
riterede mig mest var en tilsynela=-
dende svag fastgorelse af halepla~-
net, der bevirkede kropsflskning
efter hirde opbremsninger.

Det store klapareal var ensbety-
dende med at modellen kunne komme
op i vinkler péd 35-4o grader u-
middelbart efter at motoren havde
cuttet, undertiden var den endda
ikke standset helt endnu, dvs.
modellen floj mellem 120-150 km/t
og disse hoje vinkler bevirkede

et voldsomt pres pd stabilisatoren,
som altsd herunder flazkkede bag-
kroppen, Jeg opdagede dette forste
gang til DM 1968, men troede det
stammede fra vibrationer eller
knubs fra en landing eller et pit-
spop.~Men da det skete et par gan-
ge senere opdagede jeg arsagenj
nuvel, kan man s sige; reparer det
ordentligt! Ja ,naturligvis, men
reparetionen vejer godt til, hvil-
ket medforte at tyngdepunktet be-
vegede sig bagud, som igen bevir-
kede at modellen blev abnormt le-
vende., Dette klaredes med en mind-
re klap, men modellen blev aldrig
den samme,

For at undgé en kraftigere hale-
konstruktion, der ville medfere
oget vegt, besluttede jeg mig
til at endre konstruktionen pi 3
vesentlige punkter.

l. Den store hale reduceres ve-
sentligt.

2+ Vegten reduceres.

3. Modellen gores mere stabil,
dvs. tyngdepunktet flyttes fremad.

Den nye model skulle samtidigt ha-
ve @zndret landingsteknik, dvs.
bremseteknikken bortfalder, og
erstattes af hurtigere indflyvning,
som blea. den lettere vegt tillader.
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MATERIALER

Samtidig med den lettere vegt, er
kravet til styrken ikke faldet,
tvertimod, det besluttedes at hele
modellen skulle overfladebehandles

‘med giasiibervav og polyester, og

at hejre vinge skulle have 2 lag.

Herefter ser vi 1lidt pd materi-
alevalget., Med tanke pa at den
f=rdige model skal have en flyve~-
Klar vegt pd 490-515 gr, md vi
udvzlge materialerne meget om-
hgggeligt med en brevvagt, og
serge for at kebe materialerne i
en hobbyforretning med stort ud-
valg. Vingen i 8 mm balsa skal
vere gquater=-grain og begge i
sterrelsesorden 5o0-=60 gr. for en
plade p2 8 x loo x looo mm.
Stabilisatoren (halen) i 3 mm
balsa skal ogséd vere let quater-
grain,-det samme gzlder for den
lo mm plade underkroppen lamine=-
res med,

CRUTCH

Det anbefales at starte med crut-
chen i lo mm Abachi. Den fardige
pan (der ikke m& veje over 45 gr)
der danner udformningen af kroppen,
tegnes af pd crutchen, der ialt skal
vere 47 cm lang. Alt indvendigt
treverk saves bort med levsav, si-
ledes at den ingen steder ( und-
tagen hvor den er i berering med
pannen) er tykkere end 1,5=2,0 mm.
Den ferdigsavede crutch skal veje
ca 14 gr.

For at modellen skal komme pi den
tilsigtede lave vegt, er det uhyre
vigtigt, at alle vegtopgivelser
holdes. Husk at der skal vazre tre-
verk nok i crutchen fortil, sile-
des at der kan laves 2-3 mm kelelu=-
fttilgang fortil til omkring med-
bringeren siledes at motoren kan
f8 den tilsigtede krumtaphuske-
ling. Der md ikke anbringes f.eks.
Super=Tiger spinner pi modellen,
da den forhindrer denne keling,
hvorimod gerne en spinner som vist
p3 tegningen dskkende propelna-
vets diameter.

VINGE

Vingen udsaves eller udskesre i
8 mm balsa, sdledes at fyrretrmslis-
ten og de halvhirde balsalister kan
indlimes. N3r dette er tort, udsa=
ves hele stykket mellen lineudfe-
ringen,~en trekantskanal udskeres
i begge sider pd det udtagne styk-
ke, og de to stykker 2 mm alumini-
umsror priklimes ned i kanalen, der
netop skal vere si dyb, at reret
gdr fri af limkanten, hvorefter he-
le stykket limes omhyggeligt til-
bage péd plads i vingen, der nu ber
ligge i pres i 24 timer, for ikke
at 813 sig medens den teorrer.

Vingetipperne i abachi pélimes, 1
venstre side skal der bores 2 hul~
ler til alu-rorene. I hojre vinge
indlimes 20 gr bly som vist pd teg-
ningen, det skal ligge 3,5 mm fra
undersiden af vingen, og ikke vere
tykkere end 2 mm. P3 hver side af
blyet limes 2 stk. 3 mm balsa der
passer i smig med udsavningen.

S84 skulle vingen vare klar til pro-
filering, og med en kuglepen trek=-
kes en linie hele vejen rundt 3,5
mm fra undersiden af vingen. End-
videre afsettes crutchens mdl pd
oversiden af vingen.-Herimellem
md ikke profileres.

Med en balsahevl tages det gro-
ve, derefter pudses med sandpapir.
Vingeprofilet i tipperne skal vare
345=4,0 mm tykt.

Derefter udsaves 38 mm hullet
til styreskiven, og et stykke
1,5 mm x~finer indlimes si bun-
den flugter med undersiden af vin-
gen. N3r dette er tert udsaves et
stykke, dels i x-fineren, dels i
balsaen, for at give begmgelsesfri~
hed til stedstangen. Derefter limes
endnu et stykke 1,5 mm x-finer pa
bunden, der overlapper det ferste
stykke ca, 4 mm ud pd vingen. Nir
dette er tort, laves et 3 mm hul i
det ny 3 mm tykke styreskivefemste,
og den lettede styreskive og halve
1,5 mm pianotrédsstedstang monter=-
es. Vingens samlede vegt pid nuve-
rende tidspunkt, m& ikke overstige
8o gr.

HALEN

Stabilisatoren er ret enkel at la-
ve. N&r fyrretrmslisten er indlimet
pudses det i profil (symmetrisk med
2 mm tipper) og saves over pa mid-
ten., En vinkel pd ca 75 grader
pudses med fint sandpapir (oo) i
oversavningen, og limdrenkes sam-
men (dvs. at endetrmet gives forst
en gang lim der skal terre, hvor-
efter det fir endnu en gang lim og
settes sammen)., Pas pid at sammenl-
imningen bliver helt plan. Under
hver tip septes en 33 mm klods,
disse giver v-formen.

Nar halen er ter, udsaves klappen,
og hornet bukkes i 1,0 mm piano-
triad-ojet skal vere ca lo mm far
ophzngningspunktet, og gi let i op-
haenget ( messingrer med 1,5 mm indv.
hul), der nu indlimes-Pas p& ikke
at fa lim ind i rerene. Ferdig
stabilisatorvegt lo-12 gram.

L
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SAMLING

Stedstangen bukkes og smttes pa
plads og sikres med en lille skive
der pdloddes. Stedstangen skal ve-
re sa lang, at den overlapper den
halvdel der sidder i vingen, sidan
at man har justeringsmuligheder,
nér vinge og stab’er limet pa
cturchen, . i

Né&r Stabén skal limes pd crut-
chen m& det noje pises at den ikke
bliver pédlimet med indfaldsvinkel.
Vingen giver ingen problemer, da
den ikke er profileret pd midten.
Bunden af stab‘en skal vezre paral-
lek med crutchen,-man har tendens
til at indlime den med negativ ind=-
feldsvinkel., Stodstangen bevikles
med tynd kobbertrdd ( f.eks. en
enkelt core fra lysnetsledning),
Justeres og loddes sammen i be-
viklingen.

Herefter limes stykket af 8 mm
abachi i forlzngelse af vingen
foran pd plads, ligeledes det ud-
hulede 8 mm balsa bag vingen.

Cowlsiderne lamineres som vist
ligeledes af balsaplader, og med
et huljern formes de til ca 2 mm
tykkelse over det hele. De to
sidestykker lakeres 3 gange med do-
pe og gives til sidst vav+poly-
setser inden indlimningen, da man
Jjo ikke kan behandle dette eféér
indlimningen (pladsmangel).

Bunden laves af et stykke 8-lo
mm balsa, hvor et stykke 3 mm
x~finer med slids til understellet
er indlagt. Keleafgangen bagtil
har samme areal som keleindgangen

fortil, Understellet indlimes nu
med Araldit & toppasningen forov-
en, og dette lader man nu grundigt
herde, hvorefter sidestykkerne og
bund indlimes.

Bagkroppen foroven udhules og
limes pd plads. Forkroppens af-
tagelige cowl (det om kabinen)
laves lettest af klodser (plader)
og pudses af til endelig facon,
hvorefter acryl formes ved at leg-
ge den i en thermostatovn (bageovn)
ved ca 150 grader i 3-4 min og
hurtigt forme det ved at lmgge det
over cowlet, forme og holde det p3
plads ved hjzlp af et viskestykke
el. lign (p.gr. af varmen). Det
vil smtte sig pd ca. 30-45 sek, hv-
orefter det overskydende materiale
fjernes med levsav og fil. Ferst
nu fjernes det balsa, hvor kabinen
skal sidde, og det sidste tilpas~
ningsarbejde udfores-Resten af
cowlet udhules, og bekledes pi un=-
der kanten med 1 mm x~-finer og i
cockpitbunden med 1 mm balsa med
érene pd tvers-Husk endelig pi-
loten inden cockpittet limes i med
Araldit-Vegten pad cowlet ar ca.
los gr. Haleslmberen wires pa et
stykke 2 mm x-finer og limes grun=-
digt pd plads.

FINISH

Modellen finpudses og gives 2
gange dope, herefter talkumdope
(tyndt), afpudses gives 1 gang do-
pe og afsluttes med en gang zapon=-
lake Der finpudses mellem alle be-

handlinger. Modellen vejer nu pé
dette stade ca. 180 gr.

Nu bekledes hele modellen med o,ok
mnm glasfiberklede, og polyesteren
dopes pd. Pas pd ikke at tage for
store stykker af gangen, da poly=-
esteren hurtigt ssztter sig. Pens-
lingstiden er ca. 4-8 min, si der
skal arbejdes rapt. Hejre vinge s
skal have 2 lag vev. Det er en for-
del at tilfore den enskede farve
i pulverform eller tube og indrere
i polyesteren nu, da man ved finpu~
dsningen s& hurtigere opdager de
steder hvor man gir igennem.

Slidbejle i venster side og vinge-
slzber i 1,2 mm pianotrdd indli-
mes nu. Modellen sprojtemales ende=~
lig med f.eks., mat syrehzrdende lak
(2 komp.) med farvestoffet iblandet
2 gange med min. et degns mellemrum
og kan poleres til slut efter yde=~
ligere 48 timers hzrdning hvis
man e¢nsker det, Tilsidst pamonter-
es hjulet. Vazgten p2 hele modellen
ber nu ligge pi ca. 240 gr. ( incl.
trecowl, men minus tank, motor og
panne).

(Til slut en bemzrkning om selve
modellens prestationer,

Den er udstyret med en HP 15 D,
flyvefarten er 165 km/t over 25
omge og den fik EMs hurtigste heat=-
tid pd 4:26, men forulykkede des-
verre under uheldige omstzndighe=-
der i semifinalen -Izs EM referatet
i MFN nr 7. - red.)

God arbejdslyst og god fornsjelse
Per Hasling
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Silver Star tilbud

* SUPER SOLAR FILM

* (ONTROLAIRE MK
FUTABA LOGICTROL

* SUPER TIGRE

perante.

Beklzdningsfolie i ark p4 60 x 125 cm, der
er netop kommet en ny sending med farverne
red, bld og gul. De nye farver virker trans-

Pr. ark kr. 16,50

tale om.

Vi har til stadighed et stort lager af fa-
briksnye og af brugte anl®g. Priserme er
serdeles rimelige - betalingsformen kan vi

Vort lager omfatter sivel motorer som reser-
vedele. Der er et begrsnset antal cylinder-
set til 2,5 ccm motorerne p&i lager.

SILVER STAR MODELS

Det nye katalog er netop blevet
ferdigt. Det kan kebes for kr. 5,-

i check eller frimerker.
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v. AXEL E. MORTENSEN,
MOLLEBAKKEN 45,
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